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Abstract of DE4340740 

The tools are clamped in a swivel device, securable to a drilling machine neck. A clamp (1) is screwed 
to the neck of a drilling machine by a clamping screw (2). The clamp has in the front region of the 
clamping section lateral recesses for actuating a hammer-drill knurled ring of the drilling machine. In 
the front region of the clamping section the clamp may be flattened at both sides, while two bearing 
bolts (4) are located in this section for mounting a swivelable drill head support (3). In the flattened part 
may be formed a through bore for two compression balls. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteilt 
@ Doppeibohrkopf 

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung, mit deren Hilfe 
eine Bohrmaschine mittels eines Doppeibohrkopf es gleich- 
zeitig mit zwei verschiedenen Werkzeugen bestuckt werden 
kann. 

In der Praxis kommt es heufig vor, daG zur Verrichtung 
bestimmter Arbetten zwei Bohrmaschinen erforderlich sind, 
zum Beispiel, wenn man eine Holzlattung auf einer Beton- 
wand anbringen will. Mit der eingangs erwahnten Vorrich- 
tung ist es moglich, mit nur einer Bohrmaschine sowohl 
einen Holzbohrer als auch einen Steinbohrer sehr schneil 
zum Einsatz zu bringen. Zu diesem Zweck wird der Doppei- 
bohrkopf auf den Bohrmaschinenhals aufgeklemmt. Der 
Doppeibohrkopf verfugt uber zwei Bohrfutter und kann uber 
eine Schwenkvorrichtung in Sekundenschnelle umge- 
schwenkt werden, so daS nacheinander je nach Bedarf 
entweder der Holzbohrer oder der Steinbohrer einsatzfahig 
ist. 



UJ 



Die foJgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 04.95 508 022/431 



4/29 



DE 43 40 

i 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung, mit deren 
Hilfe eine Bohrmaschine mittels eines Doppelbohrkop- 
f es gleichzeitig mit zwei verschiedenen Werkzeugen be- 5 
stflckt werden kann. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Vor- 
richtung der eingangs erwahnten Art so auszubilden, 
daB mit einem einfachen Handgriff zwei unterschiedli- 
che Werkzeuge mit nur einer Bohrmaschine sehr schnell 10 
zum Einsatz gebracht werden kdnnen. Diese Aufgabe 
wird erfindungsgemaB mit den im Patentanspruch 1 ge- 
nannten Merkmalen gel6st 

In den Unteranspriichen sind zweckmaBige Weiter- 
bildungen der im Anspruch 1 genannten Vorrichtung 15 
angegeben. 

Der derzeitige Stand der Technik macht es erforder- 
lich, daB z, B. bei Anbringung einer Holzlattung auf ei- 
ner Betonwand eine Bohrmaschine bestuckt mit einem 
Holzbohrer und zusatzlich eine Bohrmaschine bestQckt 20 
mit einem Hartmetallbohrer benfltigt wird. Die ein- 
gangs erwahnte Erfindung haibiert somit nicht nur den 
Aufwand an Bohrmaschinen, sondern verkiirzt auch die 
Arbeitszeit Selbstverstandlich sind auch noch andere 
Werkzeugpaarungen wie z. B. Bohrer und Senker; Boh- 25 
rer und Schraubeinsatz; Bohrer und Gewindeschneider; 
Vorbohrer und Fertigbohrer usw. denkbar. Die Erfin- 
dung wird nachfolgend an Ausfuhrungsbeispielen an 
Hand der beigefOgten Zeichnungen nSher eriautert 

Es zeigen: 30 

Fig. 1 einen Querschnitt durch die erste Ausfuhrungs- 
form der Vorrichtung, 

Fig. 2 eine Draufsicht im Schnitt A-B der ersten Aus- 
fQhrungsform der Vorrichtung, 

Fig. 3 einen Teilschnitt C-D der ersten AusfQhrungs- 35 
form der Vorrichtung, 

Fig. 4 eine Draufsicht einer weiteren Ausfuhrungs- 
form, 

Fig. 5 eine Draufsicht einer weiteren Ausfuhrungs- 
form, 40 

Fig. 6 einen Querschnitt durch eine weitere AusfQh- 
rungsformderinFlg. 1 gezeigten Vorrichtung, 

Fig. 7 einen Teilschnitt E-F der weiteren Ausfuh- 
rungsform entsprechend Fig. 6. 

Die Vorrichtung weist ein KlemmstOck (1) auf, wel- 45 
ches mit einer Spannschraube (2) am Bohrmaschinen- 
hals befestigt wird Der Bohrkopftrager (3) ist am 
Klemmstuck (1) mit zwei Lagerbolzen (4) schwenkbar 
gelagert Im Bohrkopftrager (3) befinden sich zwei ra- 
dial versetzte kugelgelagerte Bohrspindeln (5). Auf den 50 
Gewindezapfen der Bohrmaschine ist eine Kraftuber- 
tragungswelle (6) aufgeschraubt 

Das Klemmstuck (4) weist seitliche Ausnehmungen 
(7) auf zur Betatigung des ggf. vorhandenen Schlag- 
bohr-Randelringes der Bohrmaschine. Im beidseitig ab- 55 
geflachten vorderen Teil des Klemmstuckes (1) befindet 
sich je ein Gewinde (8) zur Aufnahme der Lagerbolzen 
(4), die den Bohrkopftrager (3) lagern. Die beiden Bohr- 
spindeln (5) sind zu den Kugellagern hin mit einem 
axialen Spiel (9) versehen, entsprechend dem Hub der 60 
Schlagbohreinrichtung der Bohrmaschine. 

Das KlemmstUck (1) weist eine durchgehende Boh- 
rung (10) auf, in der sich zwei KugeldruckstClcke (11) 
befinden, die mittels einer Druckfeder (12) den Bohr- 
kopftrager (3) in seinen Endlagen fixieren. Die Kugel- 65 
druckstQcke (11) schnappen dabei in die Bohrungen (13) 
ein, die entsprechend dem Schwenkradius am Bohr- 
kopftrager (3) angebracht sind. 
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GemaB einer weiteren AusfQhrungsform kann minde- 
stens ein Lagerbolzen (4) durch einen Spannbolzen (14) 
ersetzt werden, der mittels eines Exzenterhebels (15) 
den Bohrkopftrager (3) spannt 

GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform kann minde- 
stens ein Lagerbolzen (4) durch einen Spannbolzen mit 
Gewinde (16) ersetzt werden, urn mit einem Spannhebel 
(17) den Bohrkopftrager (3) zu spannen. 

GemaB einer weiteren AusfQhrungsform kann der 
Bohrkopftrager (3) mit zwei bogenformigen Nuten (18) 
versehen werden entsprechend dem Schwenkradius. 

In der durchgehenden Bohrung (10) des Klemmstuk- 
kes (1) befindet sich ein Spannbolzen (18) der mittels 
Exzenterhebel (19) den Bohrkopftrager (3) spannt 

PatentansprQche 

1. Vorrichtung zum gleichzeitigen Einspannen von 
zwei verschiedenen Werkzeugen in eine auf einen 
Bohrmaschinenhals aufklemmbare Schwenkein- 
richtung, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Klemmstuck (1) mit einer Spannschraube (2) auf 
den Hals einer Bohrmaschine aufgeklemmt ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das Klemmstuck (1) vorderhalb des 
Spannbereiches seitliche Ausnehmungen (7) zur 
Betatigung des ggf. vorhandenen Schlagbohr-Ran- 
delringes der Bohrmaschine hat 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Klemmstuck (1) vorderhalb des 
KJemmbereiches beidseitig abgeflacht ist und in 
diesem Bereich sich zwei Lagerbolzen (4) befinden 
zur Lagerung eines schwenkbaren Bohrkopftra- 
gers(3). 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich in dem abgeflachten Bereich eine 
durchgehende Bohrung (10) zur Aufnahme von 
zwei Kugeldruckstficken (11) befindet 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet daB ein Bohrkopftrager (3) mit sei- 
nem gabelfdrmigen Teil auf dem KlemmstOck (1) 
schwenkbar gelagert ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich im gabelfdrmigen Bereich des 
Bohrkopftragers (2) zwei Bohrungen (13) befinden. 
die entsprechend dem Schwenkradius des Bohr- 
kopftragers (3) angeordnet sind, in die die Kugel- 
druckstucke (11) des Klemmstuckes (1) zur Fixie- 
rung der Endlagen einrasten. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Bohrkopftrager (3) zwei radial 
versetzte Achsen mit je einer Bohrspindel (5) zur 
Aufnahme eines Bohrfutters aufweist 

8. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspru- 
che 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden 
Bohrspindeln (5) wahlweise mit axialem Spiel (9) 
entsprechend dem Hub der Schlagbohreinrichtung 
der Bohrmaschine versehen sind. 

9. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspru- 
che 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet daB die Bohr- 
spindeln (5) zur Bohrmaschine hin eine innere 
SchlQsselfiache (21) aufweisen, die einseitig quer 
zur Achse offen sind zum formschlQssigen Auf- 
schwenken auf das Vierkantende einer KraftQber- 
tragungswelle (6). 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kraftubertragungswelle (6) mit 
seinem Innengewinde auf den vorhandenen Gewin- 
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dezapfen der Bohrmaschine aufgeschraubt wird 
und am vorderen Ende eine Vierkantflache (22) auf- 
weist zur Aufnahme der schwenkbaren Bohrspin- 
dein(5). 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB mindestens ein Lagerbolzen (4) am 
Klemmstuck (1) mittels Exzenterhebel (15) zum 
Spannen und Fixieren des Bohrkopftragers (3) ver- 
wendet wird 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, daB mindestens ein Lagerbolzen (4) am 
Klemmstuck (1) mittels Spannhebe! mit Gewinde 
(17) zum Spannen und Fixieren des Bohrkopftra- 
gers (3) verwendet wird. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB sich in der durchgehenden Bohrung 
(10) des Klemmstuckes (1) ein Spannbolzen (19) 
befindet, der mittels eines Exzenterhebels (20) den 
Bohrkopftrager (3) spannt und fixiert Die beiden 
Bohrungen (13) im Bohrkopftrager (2) werden da- 20 
bei durch eine bogenfdrmige Nut (18) entspre- 
chend dem Schwenkradius ersetzt 
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